
FUNDICIÓN



HORNOS

UNIDADES DE  FUSIÓN



UNIDAD DE FUSIÓN 

Es un dispositivo que permite generar calor y 

mantenerlo dentro de un cierto compartimiento.

De esta manera sirve para la fundición de metales y 

aleaciones.



HORNOS USADOS PARA LA FUSIÓN DE METALES Y ALEACIONES:

Los hornos que se usan para fundir metales y sus aleaciones varían mucho en 

capacidad y diseño. Varían desde los pequeños hornos de crisol que contienen 

unos cuantos kilogramos de metal a hornos de reverbero de hasta 200 

toneladas de capacidad. El tipo de horno usado para un proceso de fundición 

queda determinada, entre muchos otros,  por los siguientes factores:

a)  Necesidades de fundir la aleación tan rápidamente como sea posible y                

elevarla a la temperatura de vaciado requerida.

b)  La necesidad de mantener tanto la pureza de la carga, como precisión de 

su composición.

c)  La producción requerida del horno.

d)  El costo de operación del horno.



LOS HORNOS PARA LA FUSION DE METALES Y ALEACIONES

Pueden clasificarse convenientemente en cuatro grupos principales, según el 

grado de contacto que tenga lugar entre la carga y combustible o sus 

productos de combustión.

1)  Hornos en los cuales la carga metálica se encuentra en contacto intimo 

con el combustible y los productos de combustión. El horno es el de cubilote.

2)  Hornos en los que la carga esta aislada del combustible pero en contacto 

con los productos de la combustión. Este tipo de hornos es el horno de 

reverbero.

3)  Hornos en que la carga se encuentra aislada tanto del combustible como 

de los productos de la combustión. El horno de crisol que puede calentarse ya 

sea por coque, gas o petróleo.

4)  Hornos eléctricos. Pueden ser arco eléctrico, de inducción o de 

resistencias.



1) Hornos en los cuales la carga metálica se encuentra en contacto 

con el combustible y los productos de combustión. El horno mas 

importante en este grupo es el de cubilote.





2) Hornos en los que la carga esta aislada del combustible pero si esta en 

contacto con los productos de la combustión. Este tipo de hornos es el 

horno de reverbero



Horno de Reverbero



Horno de Reverbero



Horno de Reverbero



Horno de Reverbero



3) Hornos en que la carga se encuentra aislada tanto del combustible 

como de los productos de la combustión. El principal es el horno de 

crisol que puede funcionar ya sea por coque, gas o petróleo.



Horno de Crisol



Horno de Crisol



Horno de Crisol
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Horno de Crisol
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Horno de crisol 

basculante 



4) Hornos eléctricos. Pueden ser de  resistencias, de arco 

eléctrico o bien de inducción.
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Horno de arco eléctrico



Horno de inducción



Horno de inducción



Horno de inducción con 

núcleo

 (o de canal)

Horno de inducción 

sin núcleo
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Horno de inducción con 

núcleo

 (o de canal)
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Horno de inducción



Horno de inducción para no ferrosos



Horno de resistencia eléctrica



Horno de resistencia eléctrica y partes internas



HORNOS

Características para su selección.

a) Costo inicial

b) Costo relativo de mantenimiento y reparación

c) Costo de operación

d) Disponibilidad de combustibles o electricidad

e) Limpieza ambiental y nivel de ruido

f) Eficiencia de fusión (perdidas por fusión)

g) Nivel de control (químico, temperatura, tratamiento, etc.)

h) Tipo de aleación por fundir

i) Demanda de metal por el proceso (velocidad de fusión)



Hornos para fundición de Aluminio y aleaciones

Pag 392 Beeley



Tipo de Horno

Costo Relativo de 

aproximadamente  500Kg 

de capacidad

Eficiencia térmica 

promedio

(%)

Crisol (basculante) 1.0 16

Reverbero (fijo) 2.0 29

Reverbero Rotatorio 2.0 26

Inducción baja frecuencia 2.75 78

Arco indirecto 4.75 44

Inducción sin núcleo 16.0 48

Comparativo de costos y eficiencias térmicas 
de algunos hornos de fusión



Tipo de Aleación                             Rango (%)                                       Pico  típico de 

                                                                                                                             frecuencia  (%)

Al-Si                                                        0.2 -9.7                                                   1 - 3

Al-Mg                                                   0.4 – 10.7                                   1 – 2   y  6 - 10

Al-Cu-Si                                                  0.3 – 8.5                                                  1 -  2

Al-Zn                                                       0.3 – 4.0                                                  < 1

Al-Cu-Mg                                               1.7 – 3.5                                                   2 - 3

Todas las aleaciones de Al                  0.2 – 10.7                                                  2

Pérdidas por Fusión de algunas aleaciones base 

aluminio para fundición



Pérdidas por fusión (% en peso) de algunos elementos, dependiendo de la condición de la carga y el 

tipo de horno de fusión.

Metal

Carga Limpia Carga oxidada y contaminada

Hornos eléctricos y 

de crisol

Hornos de

reverbero

Hornos eléctricos y de 

crisol

Hornos de

reverbero

Mg 2 - 3 3 - 5 3 – 5 3 – 10

Be 2 - 3 3 - 5 3 - 5 5 – 10

Al 1.0 -1.5 1 - 2 1 - 2 2 - 3

Na 2 - 3 3 – 5 3 - 5 5 - 10

Zn 1 - 3 2 - 4 2 - 3 3 – 5

Mn 0.5 - 1 1 – 2 1 - 2 2 – 3

Sn 0.5 - 1 1.0 -1.5 1.0 – 1.5 1.5 - 2

Fe 0.5 - 1 0.5 – 1 0.5 - 1 0.5 – 1

Ni 0.5 - 1 0.5 - 1 0.5 - 1 0.5 - 1

Si 0.5 - 1 1.0 – 1.5 1.0 – 1.5 1.5 - 2

Cu 0.5 - 1 1 – 2 1 - 2 2 - 3

Pb 0.5 - 2 1 – 2 - -

Ref. The melting of cast iron and Non Ferrous alloys, A. Lipnitsky, 

Peace Pu . Moscow
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