


Técnica de Fusidn

Es la serie de pasos que hay que efectuar para obtener un metal liquido
10", es decir libre de escorias, inclusiones, gases y con la composicion

Ina buena velocidad de fusion y una vez hecho
de trabajo adecuada.

netal sdlido a temperatura ambiente, éste
sol as relacionadas con la

> 2

ISmInuir mermas, es
de aleacion y reducir la

luminio o aleacién de aluminio



Técnica de Fusion

La serie de pasos, como minimo, incluye:

ance de carga. Calculo de cargas

nto de la carga



Técnica de Fusion

1. Balance de carga. Calculo de cargas

gnifica seleccion de materia prima
ativo, dependiendo de la practica de la planta de fundicion
lando la planta compra la aleacion fabricada)

Eliminar Humedad
Evitar el choque térmico
Aumentar la velocidad de
fusion



. Acondicionamiento del horno.

lamiento que se debe efectuar depende del tipo de horno y
)eracion o Continuacion de operacion.

ado para eliminar los restos

d



4. Secuencia de carga.

La secuencia en la cual se cargan las materias primas se disefia de
acuerdo con los siguientes;

Parametros Cantidades Relativas, puntos de fusion, solubilidades
me ales solidos, aleaciones o materias de ajuste de carga solidos

esescorificacion



6. Vaciado a moldes.

Antes de vaciar a moldes se debe desescorificar.

Se debe vaciar lo mas cercano posible a la copa o tina de colada,
para evitar la oxidacion del chorro de metal y minimizar la
rbulencia en el sistema de colada

Indicion se manejan las siguientes temperaturas:

cada metal o aleacion
de fusion + sobrecalentamiento  por
tamiento por operaciones

molde y seccion
do. En funcién de uno o mas tipos

uerdo al tipo de aleacion, tamario



Controles

Peso

Temperatura

= uebas Especiales para cada aleacion. (Cufia, Cupon, Barra, Campana,
ermico, etc.)

es gue se pueden realizar durante el desarrollo de la técnica de




3. Acondicionamiento del horno.
Temperatura
Medio: Termopares 0 pirometros

ia de carga.
usion y principalmente durante el vaciado del horno se
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