Apuntes Fundicion 14 de Octubre del 2025

Inoculacién:
Temprana:

Olla de tratamiento de 250 kg, inoculacidn base silicio es 0.15%, rendimiento en inoculaciéon de
96 %.

Inoculante: ZIMAN 60 Zr 2 2 2-6 mm (POSSEHL)

ANALISIS QUiMICO

Composicion Especificacion
Si 60-69 %

Al 0.5-1.5%

Ca 0.5-2.0%

Mn 2.75-4.0%
Zr 3.0-5.0%

Ba 0.3-1.0%

PROPIEDADES FiSICAS:

Parametro Especificacion
Granulometria 2-6 mm 90 % Min.
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Minocutante = 0.605 kg

Minoculante = 605 g

Tardia:

Pieza(s) + sistema de colada + alimentadores = 75 kg, inoculacidn base silicio de 0.12 %,
rendimiento en inoculacion de Si de 97 %.

Inoculante: INOCULANTE 75 Ca 1.50 0.2-0.7 mm (POSSEHL)

ANALISIS QuiMICO

Composicion Especificacion
Si 65-75 %

Ca 0.6-1.5%

Al 0.6-1.5%

PROPIEDADES FiSICAS:
Parametro Especificacion

Granulometria 0.2-0.7 mm 90 % Min.

%Silnoculacién
_ mMOlde( —100% )

m. — .
inoculante (%S i ,noculante) (Usi,moculaci(m)
100% 100%

75k9 (Tao55)
Minoculante = 70% 97%
(100%) (100%)

Minocutante = 0.132 kg

Minoculante = 132 g



Molde:

Pieza(s) + sistema de colada + alimentadores = 75 kg, inoculacidn base silicio de 0.08 %,
rendimiento en inoculacion de Si de 99 %.

Inoculante: INOMOULD 70 20 g (POSSEHL)

Composicion Especificacion
Si 70-75%

Ca 0.5-1.5%

Al 3.5-45%

PROPIEDADES FiSICAS:

Parametro Especificacion

Tamano Piezas troncoconicas de 20 g
Didmetro Superior 20.5 mm

Diametro Base 21.3 mm

Altura 21.4mm
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Minocutante = 0.084 kg

Minoculante = 84 g

Agregamos 4 o 5 conos dependiendo de como se comporte la pieza tras la solidificacién. Como
gueremos ahorrar inicialmente se usan 4, pero si presenta blanqueamiento la pieza usaremos 5.



Combinada (Temprana + tardia):

Olla de tratamiento de 250 kg, inoculacién base silicio es 0.08%, rendimiento en inoculacién de
96 %.

Pieza(s) + sistema de colada + alimentadores = 75 kg, inoculacidn base silicio de 0.06 %,
rendimiento en inoculacion de Si de 97 %.

Silicio total en inoculacion =0.14 %
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