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Principal elemento de aleación Serie

Aluminio con mínimo 99.00% de pureza 1XXX

Cobre 2XXX

Manganeso 3XXX

Silicio 4XXX

Magnesio 5XXX

Magnesio y Silicio 6XXX

Zinc 7XXX

Otros elementos 8XXX

En desuso 9XXX

Aluminum Wrougth Alloys (AWA)

Principal elemento de aleación Serie

Aluminio con mínimo 99.00% de pureza 1XX.X

Cobre 2XX.X

Silicio con Cu y/o Mg 3XX.X

Silicio 4XX.X

Magnesio 5XX.X

En desuso 6XX.X

Zinc 7XX.X

Estaño 8XX.X

Otros elementos 9XX.X

Aluminum Cast Alloys (ACA) 





Aluminum Wrougth Alloys (AWA)



Aluminum Cast Alloys (ACA) 



Aluminum Wrougth Alloys (AWA)



Aluminum Cast Alloys (ACA) 



Al puro

1XX.X

1XXX

FCC

La temperatura de fusión del Al puro es 

660°C aproximadamente



Al puro

1XX.X

1XXX



Al – Cu

2XX.X

2XXX



Al – Cu

2XX.X

2XXX



Al – Cu

2XX.X

2XXX



Al – Cu

2XX.X

2XXX



Al – Cu

2XX.X

2XXX



Otros precipitados 

en aleaciones 

base Al



Otros precipitados 

en aleaciones 

base Al



Otros precipitados 

en aleaciones 

base Al



Al – Si

4XX.X

4XXX



Al – Si

4XX.X

4XXX



Al – Si

4XX.X

4XXX



Al – Si

4XX.X

4XXX



Al – Si

4XX.X

4XXX



Al – Si

4XX.X

4XXX



Al – Mg

5XX.X

5XXX



Al – Mg

5XX.X

5XXX

Typical examples of aluminum-magnesium 
commercial alloys. (a) Microstructure showing 
Al3Fe (gray) and Mg2Si (black) in-aluminum 
solid-solution matrix (alloy type A518 with 7.6% 
Mg). Etchant: 0.5% HF. Original magnification 
560. (b) Microstructure showing ternary 
eutectic and-aluminum solid-solution dendrites 
matrix (alloy type A512 with 4Mg-1.8Si). 
Etchant: 0.5% HF. Original magnification 560



Al – Zn

7XX.X

7XXX



Al – Zn

7XX.X

7XXX



Al – Zn

7XX.X

7XXX



Al – Mn

3XXX



Al – Mn

3XXX



Al – Mn

3XXX

Optical microstructure of Al-6%Mg 
alloy as a function of Mn content (a) 
0% (b) 0.03% (c) 0.3% (d) 1% (e)3% (f) 
5%. In order to understand the effect 
of Mn content on the phase 
formation in the Al-6%Mg- X%Mn
alloy, a cross section of equilibrium 
phase diagram with different levels of 
Mn content is 



Al – Sn

8XX.X



Al – Sn

8XX.X

Microstructure of the Al-50 wt % Sn alloy.



Al – Sn

8XX.X

Microstructure of Al-Sn alloy with addition of Cu: arrows 
indicate coarsened Sn particles: (a) Al-10%Sn; (b) Al-
10%Sn-1%Cu; (c) Al-30%Sn-1%Cu; (d) Al-40%Sn-1%Cu. 



Al – Sn

8XX.X

Microstructure of Al-Sn alloy with addition of Si: (a), (c) Al-
10Sn-2Si, (b), (d)Al-10Sn-7Si. 



Al – Si – Mg

3XX.X

6XXX



Al – Si – Mg

3XX.X

6XXX



Al – Si – Mg

3XX.X

6XXX



Al – Si – Mg

3XX.X

6XXX



Al – Si – Mg

3XX.X

6XXX



Al – Si – Mg

3XX.X

6XXX



Al – Si – Mg

3XX.X

6XXX



Al – Si – Mg

3XX.X

6XXX

Microstructure evolution of Al-Mg-Si 
alloys via salt bath.



Al – Si – Cu

3XX.X



Al – Si – Cu

3XX.X



Al – Si – Cu

3XX.X



Al – Si – Cu

3XX.X



Al – Si – Cu

3XX.X



Al – Si – Cu

3XX.X



Al – Li

9XX.X

8XXX



Al – Li

9XX.X

8XXX

Microstructure of 1420 Al-Li alloy.
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