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Modelos para fundición

(Foundry Patterns)

Que son (función)

De que materiales están hechos

Consideraciones para su diseño



Modelo de resina epóxica

Modelo de madera



Contracción durante la solidificación
(a) Temperature as a function of time for the solidification of pure 
metals. Note that freezing takes place at a constant temperature. (b) 
Density as a function of time.

Temperatura /

Fundamentos para el diseño de modelos



Etapas de contracción





Aleación  de Al % Contracción

Al puro 8.0

Al-4Cu-2Ni-Mg 5.3

Al -12Si 3.5

Al-5Si-2Cu-Mg 4.2

Al-9Si-Mg 3.4

Al-5Si-1Cu 4.9

Al-5Si-2Cu 5.2

Al-4Cu 6.8

Al-10Si 5.0

Al-7Si-Ni-Mg 4.5

Al-5Mg-Si 6.7

Al-7Si-2Cu-Mg 6.5

Al-5Cu 6.0

Al-11Mg-Si 4.7

Al-5Zn-Mg 4.7

Contracción para Al y  sus aleaciones



Consideraciones para el diseño de modelos



Consideraciones para el diseño de modelos





Pattern Allowances
A pattern is slightly larger than the part of which it is a replica 
because of the following allowances:

(a) Tolerancias por contracción (Solid shrinkage allowance)

(b) Tolerancias por maquinado (Machining allowance)

(c) Tolerancia sppor ángulo de salida (Draft- It is the taper) 
provided on surfaces parallel to the direction of withdrawal of the 
pattern from the mold to prevent crumbling of the mold surfaces. 
The taper varies from 0.25 to 2 degrees.

(d) En ocaciones tolerancias por pintura   (Paint allowances)







Defectos asociados al 

Diseño de modelos



Diseño de  modelos
•1) Proveer ángulos de salida de 1 a 3

grados para retirar el modelo del molde

• 2) Diseñar correctamente uniones L, T, X,

mediante radios de curvatura, excesos o

rediseño de la pieza, a menos que sean

alimentadas por alimentadores

• 3) sugerir espesores similares en toda la pieza o

planear una solidificación direccional

• 4) Intersecciones de cejas o pestañas deben

tener espesores uniformes
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Diseño de secciones





Defecto asociados al diseño de alimentadores













Cálculo de modelos 

para fundición



Modelos: Es la representación física de la pieza a producir por un proceso 

de fundición.

Materiales para la construcción de modelos









Tipos de modelos













Fabricación de Corazones









Corazones a base de silicato de sodio-CO2
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