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Objetivos

» Realizar la busqueda bibliografica sobre la fabricacion y uso de un componente
metalico.

» Disefiard un plan de trabajo para la caracterizacion del componente.

» Analizara la relacién estructura-propiedades-procesamiento-comportamiento
del componente.




Desarrollo de la investigacion
Nombre del componente

La primera parte de la investigacion es la
seleccidon de un componente metalico para
realizar el estudio.

El componente debe ser sencillo en medida de
lo posible, preferentemente fabricado con
acero al carbono o bien una aleacion aluminio

— silicio.

A manera de ejemplo trabajaremos una hélice
de barco.




Desarrollo de la investigacion
Nombre de |a aleacion y composicion quimica

Composicion quimica de una aleacion MAB Una vez seleccionado el componente se debe
empleada para fabricar hélices de barcos. detallar la aleacidn de la que se fabricay la
composicion quimica de la misma.

o ’ [ ] ., .,
m Recuerden que la seleccidon de la aleacion se

Mn 10.8 realiza con la funcidén del componente en

Al 78 mente, ya que la misma presenta propiedades
deseables para un buen desempefio.

Fe 3.6

Ni 2.2

Cu Bal. En el caso de la hélice se puede fabricar
mediante un bronce de aluminio y manganeso
(MAB).




Desarrollo de la investigacion
Proceso de fabricacion del componente

Se debe presentar el proceso de fabricacion
del componente.

Fusion y tratamiento
de metal liquido

Tengan en mente que el mismo puede implicar il
modificaciones en al estructura y por ende en
las propiedades del componente seleccionado,

lo cual puede mejorar su desempeno.

Limpieza
y maquinado
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En el caso de las hélices, |la aleacion MAB ,

presenta buena soldabilidad, alta Ensamble del molde  &i e o
maleabilidad, ademds de excelente .. : y Soldficadisn
colabilidad, siendo uno de los procesos Produccion Pieza final
empleados para la fabricacién de las hélices la fe corazones

fundicion.




Desarrollo de la investigacion
Plan de trabajo

El plan de trabajo son todos aquellos andlisis o > Ensayos mecanicos
ensayos mecanicos que se requieren para = Dureza
caracterizar el componente metalicos, = Tension
explicando la ventaja o necesidad de
realizarlos, esto incluye:

= Compresion

= Impacto
» Preparacion metalografica
= Corte
= Montaje Se debe plantear bien el plan de trabajo con el
= Desbaste objetivo de obtener informacidn relevante de
= Pulido la aleacién y el componente analizado,

principalmente la microestructura tipica y las
propiedades mas relevantes para el correcto
desempeino del componente.

Reactivos de ataque




Desarrollo de la investigacion
Plan de trabajo

Para caracterizar una hélice, un plan de trabajo
inicial comprenderia:

» Preparacion metalografica
= Corte
Seleccionar las zonas de interés dentro de la hélice.
= Montaje

En caso de seleccionar una seccion muy delgada sera
necesario

= Desbaste

Usar lijas de agua de 240, 400, 600, 800, 1200
= Pulido

Pulido en MicroCloth y aliminade 1 um

= Reactivos de ataque

Acido nitrico (50 ml HNO, 50 ml H,0)




Desarrollo de la investigacion
Plan de trabajo

»Ensayos y analisis adicionales

= Pruebas de resistencia a la corrosién por
inmersion

= Pruebas de resistencia a la cavitacion
= Ensayo de dureza superficial




Desarrollo de la investigacion
Microestructura tipica del componente

Microestructura de la aleacion MAB a 400x
atacada con acido nitrico.

Se observan granos de la fase a (solucién
solida de cobre con manganeso) que
presentan de manera heterogénea regiones de
la fase B (combinacion de Cu;Al y Cu,MnAl)
con precipitaciones del intermetalico k en
forma de roseta.




Desarrollo de la investigacion
Propiedades tipicas de la aleacion
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Desarrollo de la investigacion
Propiedades tipicas de la aleacion
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Analisis de la relacion estructura-propiedades-
procesamiento-comportamiento
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